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Marking Abrasive Grit size Hardness Structure Bond Colour
31A60J7V86 31A = Corundum 60 = Medium J = Soft 7 = Medium V86 = Vitrified for corundum Ruby
9A80P10V54 | 9A = Corundum 80 = Fine P = Hard 10 = Open V54 = Vitrified for corundum Green
11A60L5V86 11A = Corundum 60 = Medium L = Medium 5 = Dense V86 = Vitrified for corundum Pink
9A60K07V86 | 9A = Corundum 60 = Medium K = Soft 7 = Medium V86 = Vitrified for corundum White
08C80J6V01 08C = Carborundum 80 = Fine J = Soft 6 = Dense V01 = Vitrified for carborundum Green
08C080J06V01 | 08C = Carborundum 80 = Fine J = Soft 6 = Dense V01 = Vitrified for carborundum Grey
EN ZPA080JK05V86 | ZPA= Premium Corundum | 80 = Fine JK = Soft 5 = Dense V86 = Vitrified for carborundum Light Pink
EB64 B = Diamond 64 = Medium not applicable not applicable E = Electroplated Steel Grey
1 2 3 4 5 6
Manufacturer Website European legislation Marking Label code Tecomec code
7 8 9 10 1 12
Batch no. marking Barcode Country of origin dimensions [mm] maximum operating maximum operating
outside diameter revolutions speed
disc thickness
hole diameter
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Marcatura Abrasivo Granulometria Durezza Struttura Legante Colore
31A60J7V86 31A = Corindone 60 = Media J =Tenera 7 = Media V86 = Vetrificato per corindone Rubino
9A80P10V54 9A = Corindone 80 = Fine P =Dura 10 = Aperta /54 = Vetrificato per corindone Verde
11A60L5V86 11A = Corindone 60 = Media L = Media 5 = Chiusa V86 = Vetrificato per corindone Rosa
9A60K07V86 9A = Corindone 60 = Media K =Tenera 7 = Media V86 = Vetrificato per corindone Bianco
08C80J6V01 08C = Carburo di silicio 80 = Fine J = Tenera 6 = Chiusa V01 = Vetrificato per carburo di silicio Verde
08C080J06V01 | 08C = Carburo di silicio 80 = Fine J = Tenera 6 = Chiusa V01 = Vetrificato per carburo di silicio Grigio
IT ZPA080JK05V86 | ZPA = Corindone premium | 80 = Fine JK = Tenera 5 = Chiusa V86 = Vetrificato per carburo di silicio Rosa chiaro
EB64 B = Diamante 64 = Media non applicabile | non applicabile | E = Galvanizzato Grigio acciaio
1 2 3 4 5 6
Fabbricante Sito internet Normativa Europea Marcatura Codice etichetta Codice Tecomec
7 8 9 10 1 12
Marcatura n® lotto Codice a barre Paese d'origine dimensioni [mm] N° di giri massimo di velocita massima di
diametro esterno lavoro lavoro
spessore disco
diametro foro
A B c D E F
Marquage Abrasif Granulométrie Dureté Structure Liant Couleur
31A60J7V86 31A = Corindon 60 = Moyenne J = Tendre 7 = Moyenne V86 = Vitrifié pour corindon Rubis
9A80P10V54 | 9A = Corindon 80 = Fine P = Dure 10 = Quverte /54 = Vitrifié pour corindon Vert
11A60L5V86 11A = Corindon 60 = Moyenne L = Media 5 = Fermée V86 = Vitrifié pour corindon Rose
9A60K07V86 | 9A = Corindon 60 = Moyenne K = Tendre 7 = Moyenne V86 = Vitrifié pour corindon Blanc
08C80J6V01 08C = Carbure de silicium | 80 = Fine J = Tendre 6 = Fermée V01 = Vitrifié pour carbure de silicium Vert
08C080J06V01 | 08C = Carbure de silicium |80 = Fine J = Tendre 6 = Fermée V01 = Vitrifié pour carbure de silicium Gris
FR ZPA080JKO05V86 | ZPA= Corindon premium | 80 = Fine JK = Tendre 5 = Fermée V86 = Vitrifié pour carbure de silicium Rose clair
EB64 B = Diamant 64 = Moyenne non applicable | non applicable | E = Electrolytique Gris acier
1 2 3 4 5 6
Fabricant Site Internet Normes Européennes Marquage Code étiquette Code Tecomec
7 8 9 10 " 12
Marquage n° lot Code-barres Pays d’origine dimensions [mm] Régime maximal de vitesse maximale de
diamétre externe travail travail
épaisseur disque
diametre trou
A B c D E F
Marcado Abrasivo Granulometria Dureza Estructura Aglutinante Color
31A60J7V86 31A = Corinddn 60 = Intermedia J = Blanda 7 = Intermedia | V86 = Vitrificado para corindén Rubi
9A80P10V54 9A = Corindén 80 = Fina P = Dura 10 = Abierta /54 = Vitrificado para corindon Verde
11A60L5V86 11A = Corinddn 60 = Intermedia L = Intermedia | 5 = Cerrada /86 = Vitrificado para corindon Rosa
9A60K07V86 | 9A = Corinddn 60 = Intermedia K= Blanda 7 = Intermedia | V86 = Vitrificado para corindén Blanco
08C80J6V01 08C = Carburo de silicio |80 = Fina J =Blanda 6 = Cerrada V01 = Vitrificado para carburo de silicio | Verde
08C080J06V01 | 08C = Carburo de silicio | 80 = Fina J = Blanda 6 = Cerrada V01 = Vitrificado para carburo de silicio | Gris
ES ZPA080JKO05V86 | ZPA = Corindén Premium | 80 = Fina JK = Blanda 5 = Cerrada V86 = Vitrificado para carburo de silicio | Rosa Claro
EB64 B = Diamante 64 = Intermedia no aplicable no aplicable E = Galvanizado Gris Acero
1 2 3 4 5 6
Fabricante Pagina web Normativa europea Marcado Cddigo de la etiqueta Cddigo de Tecomec
7 8 9 10 " 12
Marcado n.° de lote Cadigo de barras Pais de origen Dimensiones [mm] N.° de revoluciones Velocidad maxima de
Diametro exterior méximo de trabajo trabajo
Grosor del disco
Diametro del orificio
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Marcacgéo Abrasivo Granulometria Dureza Estrutura Ligante Cor
31A60J7V86 31A = Corindo 60 = Média J=Tenra 7 = Média V86 = Vitrificado para corindo Rubi
9A80P10V54 | 9A = Corindo 80 = Fina P = Dura 10 = Aberta /54 = Vitrificado para corindo Verde
11A60L5V86 11A = Corindo 60 = Média L = Média 5 = Fechada V86 = Vitrificado para corindo Cor-de-rosa
9A60K07V86 | 9A = Corindo 60 = Média K=Tenra 7 = Média V86 = Vitrificado para corindo Branco
08C80J6V01 08C = Carboneto de silicio | 80 = Fina J =Tenra 6 = Fechada V01 = Vitrificado para carboneto de silicio | Verde
08C080J06V01 | 08C = Carboneto de silicio | 80 = Fina J=Tenra 6 = Fechada V01 = Vitrificado para carboneto de silicio | Cinzento
PT ZPA080JKO05V86 | ZPA= Corindo Premium | 80 = Fina JK =Tenra 5 = Fechada V86 = Vitrificado para carboneto de silicio | Rosa claro
EB64 B = Diamante 64 = Média nao aplicavel nao aplicavel E = Galvanizado Cinzento ago
1 2 3 4 5 6
Fabricante Sitio internet Norma Europeia Marcagéo Cadigo etiqueta Codigo Tecomec
7 8 9 10 1 12
Marcagdo n.° lote Cadigo de barras Pais de origem dimensodes [mm] N.° de rotagdes velocidade méxima de
diametro externo méaximas de trabalho trabalho
espessura disco
didmetro orificio
A B (& D E F
Kennzeichnung | Schleifmittel KornungsgroBe | Harte Streuung Bindung Farbe
31A60J7V86 31A = Korund 60 = Mittel J = Weich 7 = Halboffen V86 = Keramisch fiir Korund Rubinrot
9A80P10V54 | 9A = Korund 80 = Fein P = Hart 10 = Offen /54 = Keramisch fiir Korund Griin
11A60L5V86 11A = Korund 60 = Mittel L = Mittel 5 = Geschlossen | V86 = Keramisch fiir Korund Rosa
9A60K07V86 | 9A = Korund 60 = Mittel K = Weich 7 = Halboffen V86 = Keramisch fiir Korund Weil3
08C80J6V01 08C = Siliciumcarbid 80 = Fein J = Weich 6 = Geschlossen | V01 = Keramisch fiir Siliciumcarbid Grin
08C080J06V01 | 08C = Siliciumcarbid 80 = Fein J = Weich 6 = Geschlossen | V01 = Keramisch fiir Siliciumcarbid Grau
ZPA080JKO05V86 | ZPA = Premium-Korund | 80 = Fein JK = Weich 5 = Geschlossen | V86 = Keramisch fiir Siliciumcarbid Hellrosa
DE [EB64 B = Diamant 64 = Mittel Nicht zutreffend | Nicht zutreffend | E = Galvanisch Stahlgrau
1 2 3 4 5 6
Hersteller Internetseite Europdische Kennzeichnung Etikettennummer Tecomec-Nummer
Rechtsvorschriften
7 8 9 10 " 12
Chargennummer- Barcode Herkunftsland Abmessungen [mm] Maximale Maximale
Kennzeichnung Aufendurchmesser Arbeitsdrehzahl Arbeitsgeschwindigkeit
Scheibendicke
Bohrungsdurchmesser
A B (& D E F
Markering Schuurmiddel Korrelgrootte Hardheid Structuur Bindmiddel Kleur
31A60J7V86 31A = Korund 60 = Medium J = Zacht 7 = Medium V86 = Verglaasd voor korund Robijnrood
9A80P10V54 | 9A = Korund 80 = Fijn P = Hard 10 = Open /54 = Verglaasd voor korund Groen
11A60L5V86 11A = Korund 60 = Medium L = Medium 5 = Gesloten V86 = Verglaasd voor korund Roze
9A60K07V86 | 9A = Korund 60 = Medium K = Zacht 7 = Medium V86 = Verglaasd voor korund Wit
08C80J6V01 08C = Siliciumcarbide 80 = Fijn J = Zacht 6 = Gesloten V01 = Verglaasd voor siliciumcarbide Groen
08C080J06V01 | 08C = Siliciumcarbide 80 = Fijn J = Zacht 6 = Gesloten V01 = Verglaasd voor siliciumcarbide Grijs
ZPA080JK05V86 | ZPA = Hoogwaardig korund | 80 = Fijn JK = Zacht 5 = Gesloten V86 = Verglaasd voor siliciumcarbide Lichtroze
NL | EB64 B = Diamant 64 = Medium niet van niet van E = Gegalvaniseerd Staalgrijs
toepassing toepassing
1 2 3 4 5 6
Fabrikant Website Europees Normenstelsel | Markering Code etiket Code Tecomec
7 8 9 10 " 12
Markering lottonr. Streepjescode Land van oorsprong afmetingen [mm] Max. werktoerental Max. werksnelheid
buitendiameter
dikte schijf
diameter gat
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Markning Slibemiddel Kornstarrelse Hardhed Struktur Bindemiddel Farve
31A60J7V86 31A = Korund 60 = Middel J = Bled 7 = Middel V86 = Glaslag til korund Rubinrgd
9A80P10V54 | 9A = Korund 80 = Fin P = Hard 10 = Aben V54 = Glaslag til korund Grgn
11A60L5V86 11A = Korund 60 = Middel L = Middel 5 = Lukket V86 = Glaslag til korund Rosa
9AB60KO07V86 | 9A = Korund 60 = Middel K =Blad 7 = Middel V86 = Glaslag til korund Hvid
08C80J6V01 08C = Siliciumkarbid 80 = Fin J = Bled 6 = Lukket V01 = Glaslag til siliciumkarbid Grgn
08C080J06V01 | 08C = Siliciumkarbid 80 = Fin J =Bled 6 = Lukket V01 = Glaslag til siliciumkarbid Gra
DA ZPA080JKO5V86 | ZPA = Premium korund 80 = Fin JK = Blgd 5 = Lukket V86 = Glaslag til siliciumkarbid Lysrosa
EB64 B = Diamant 64 = Middel ikke relevant ikke relevant E = Galvaniseret Stalgra
1 2 3 4 5 6
Fabrikant IHjemmeside Europaeisk norm Meerkning Etiketkode Tecomec kode
7 8 9 10 " 12
Lotnr. Meerkning Stregkode Oprindelsesland mal [mm] Maks. maks. Driftshastighed
udvendig diameter Driftsomdrejningsantal
skivens tykkelse
hullets diameter
A B c D E F
Merking Slipemiddel Partikkelsterrelse | Hardhet Struktur Bindende Farge
31A60J7V86 31A = Korund 60 = Middels J = Holdbar 7 = Middels V86 = Glassert for korund Rubin
9A80P10V54 | 9A = Korund 80 = Fin P = Hard 10 = Apen V54 = Glassert for korund Grenn
11A60L5V86 11A = Korund 60 = Middels L = Middels 5 = Stengt V86 = Glassert for korund Rosa
9AG60K07V86 | 9A = Korund 60 = Middels K = Holdbar 7 = Middels V86 = Glassert for korund Hvit
08C80J6V01 08C = Silisiumkarbid 80 = Fin J = Holdbar 6 = Stengt V01 = Glassert for silisiumkarbid Grgnn
08C080J06V01 | 08C = Silisiumkarbid 80 = Fin J = Holdbar 6 = Stengt V01 = Glassert for silisiumkarbid Gra
NO ZPA080JKO5V86 | ZPA = Premium-korung 80 =Fin JK = Holdbar 5 = Stengt V86 = Glassert for silisiumkarbid Lys rosa
EB64 B = Diamant 64 = Middels ikke aktuell ikke aktuell E = Galvanisert Stalgra
1 2 3 4 5 6
Fabrikant Hjemmeside Europeisk standard Merking Etikettekode Tecomec-kode
7 8 9 10 " 12
Merkenummer Barrekode Opprinnelsesland starrelse [mm] Antall omdreininger hastighet maksimal drift
diameter ytre maks. drift
tjukkelse rund plate
diameter hull
A B c D E F
Markning Abrasiv Kornstorlek Hardhet Struktur Bindemedel Farg
31A60J7V86 31A = Korund 60 = Medium J = Mjuk 7 = Medium V86 = Forglasad for korund Rubin
9A80P10V54 9A = Korund 80 =Fin P = Hard 10 = Oppen /54 = Forglasad for korund Gron
11A60L5V86 11A = Korund 60 = Medium L = Medium 5 = Sténgd V86 = Forglasad for korund Rosa
9A60K07V86 | 9A = Korund 60 = Medium K = Mjuk 7 = Medium V86 = Forglasad for korund Vit
08C80J6V01 08C = Kiselkarbid 80 = Fin J = Mjuk 6 = Stangd V01 = Forglasad for kiselkarbid Gron
08C080J06V01 | 08C = Kiselkarbid 80 = Fin J = Mjuk 6 = Stangd V01 = Forglasad for kiselkarbid Gra
sV ZPA080JKO5V86 | ZPA = Premium Korund 80 = Fin JK = Mjuk 5 = Stangd V86 = Forglasad for kiselkarbid Ljusrosa
EB64 B = Diamant 64 = Medium ej tilldmpligt ej tilldmpligt E = Elektroplaterad Stalgra
1 2 3 4 5 6
Tillverkare Hemsida Europeisk lagstiftning Markning Etikettkod Tecomec-kod
7 8 9 10 " 12
Mérkning satsnr Streckkod Ursprungsland matt [mm] Max. varvtal drift max.drifthastighet
extern diameter
skivtjocklek
héldiameter
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A B © D E F
Merkinta Hioma-aine Rakeisuus Kovuus Rakenne Sideaine Vri
31A60J7V86 31A = Korundi 60 = Keski J = Pehmea 7 = Keski V86 = Keraaminen korundi Rubiini
9A80P10V54 9A = Korundi 80 = Hieno P = Kova 10 = Avoin V54 = Keraaminen korundi Vihrea
11A60L5V86 11A = Korundi 60 = Keski L = Keski 5 = Suljettu /86 = Keraaminen korundi Roosa
9A60K07V86 9A = Korundi 60 = Keski K = Pehmea 7 = Keski V86 = Keraaminen korundi Valkoinen
08C80J6V01 08C = Piikarbidi 80 = Hieno J = Pehmea 6 = Suljettu V01 = Keraaminen piikarbidi Vihread
08C080J06V01 | 08C = Piikarbidi 80 = Hieno J =Pehmea 6 = Suljettu V01 = Keraaminen piikarbidi Harmaa
FI ZPA080JKO5V86 | ZPA = Premium Korundi | 80 = Hieno JK = Pehmea 5 = Suljettu V86 = Keraaminen piikarbidi Vaalean-punainen
EB64 B = Timantti 64 = Keski ei sovellettavissa | ei sovellettavissa | E = Galvanoitu Teraksenharmaa
1 2 3 4 5 6
Valmistaja Verkkosivu Eurooppalaiset standardi | Merkinta Tarran koodi Tecomec-koodi
7 8 9 10 1 12
Eranumeron merkinta Viivakoodi Alkuperamaa mitat [mm] Tyon maksimi kierrosluku | Tyén maksimi nopeus
ulkoinen halkaisija
laikan paksuus
aukon halkaisija
A B © D E F
Tahistus Abrasiivne Terade suurus Kovadus Struktuur Sideaine Varv
31A60J7V86 31A = Korund 60 = Keskmine J = Pehmus 7 = Keskmine V86 = Klaaskorund Punane
9A80P10V54 9A = Korund 80 = Peenike P = Kdva 10 = Avatud V54 = Klaaskorund Roheline
11A60L5V86 11A = Korund 60 = Keskmine L = Keskmine 5 = Suletud V86 = Klaaskorund Roosa
9A60K07V86 | 9A = Korund 60 = Keskmine K = Pehmus 7 = Keskmine \/86 = Klaaskorund Valge
08C80J6V01 08C = Ranikarbiid 80 = Peenike J = Pehmus 6 = Suletud V01 = Klaas ranikarbiid Roheline
08C080J06V01 | 08C = Ranikarbiid 80 = Peenike J = Pehmus 6 = Suletud V01 = Klaas ranikarbiid Hall
ET ZPA080JK05V86 | ZPA = Premium korund 80 = Peenike JK = Pehmus 5 = Suletud V86 = Klaas ranikarbiid Heleroosa
EB64 B = Teemant 64 = Keskmine ei kohaldata ei kohaldata E = Galvaanitud Terashall
1 2 3 4 5 6
Tootja Veebileht Euroopa standard Tahistus Etiketi kood Tecomec kood
7 8 9 10 1 12
Partii tahistus Triipkood Lahteriik mddtmed [mm)] Maksimaalne péorete maksimaalne tookiirus
valine 1abimdot arv
ketta paksus
ava labimdot
A B © D E F
Zenklinimas | Abrazyvas Granulés dydis Kietumas Konstrukcija RiSamoji medziaga Spalva
31A60J7V86 31A = korundas 60 = vidutiné J = minksta 7 = vidutiné V86 = stiklinta, skirta korundui RySkiai raudona
9A80P10V54 9A = korundas 80 = smulki P = kieta 10 = atvira V54 = stiklinta, skirta korundui Zalia
11A60L5V86 11A = korundas 60 = vidutiné L = vidutiné 5 =uzdara V86 = stiklinta, skirta korundui Raudona
9A60K07V86 9A = korundas 60 = vidutiné K = minksta 7 = vidutiné V86 = stiklinta, skirta korundui Balta
08C80J6V01 08C = silicio karbidas 80 = smulki J = minksta 6 = uzdara V01 = stiklinta, skirta silicio karbidui Zalia
08C080J06V01 | 08C = silicio karbidas 80 = smulki J = minksta 6 = uzdara V01 = stiklinta, skirta silicio karbidui Pilka
ZPA080JKO05V86 | ZPA = auk$ciausios klasés | 80 = smulki JK = minksta 5 =uzdara V86 = stiklinta, skirta silicio karbidui Sviesiai
LT korundas raudona
EB64 B = deimantas 64 = viduting netaikoma netaikoma E = galvanizuota Plieno pika
1 2 3 4 5 6
Gamintojas Interneto svetainé Europos reglamentas Zenklinimas Etiketés kodas ,recomec” kodas
7 8 9 10 1 12
Partijos Nr. Zenklinimas | BrakSninis kodas Kilmés Salis matmenys [mm] didziausias darbinis didziausias darbinis
iSorinis skersmuo apsuky skaicius greitis
disko storis
angos skersmuo
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A B c D E F
Markéjums Abrazivs Graudainiba Cietiba Konstrukcija Saistviela Krasa
31A60J7V86 31A = Korunds 60 = Videja J = Miksta 7 =Vidgja /86 = Korunda parstikloSanas viela Rubina
9A80P10V54 9A = Korunds 80 = Smalka P = Cieta 10 = Valgja V54 = Korunda parstikloSanas viela Zala
11A60L5V86 11A = Korunds 60 = Videja L = Vidgja 5 = Slegta /86 = Korunda parstikloSanas viela Roza
9A60K07V86 | 9A = Korunds 60 = Videja K = Miksta 7 =Vidgja /86 = Korunda parstikloSanas viela Balta
08C80J6V01 08C = Silicija karbids 80 = Smalka J = Miksta 6 = Slegta V01 = Silicija karbida parstiklo$anas viela | Zala
08C080J06V01 | 08C = Silicija karbids 80 = Smalka J = Miksta 6 = Slegta V01 = Silicija karbida parstiklo$anas viela | Peléks
ZPA080JK05V86 | ZPA = Augstakas 80 = Smalka JK = Miksta 5= Slegta V86 = Silicija karbida parstikloanas viela | Gaisi roza
LV kvalitates korunds
EB64 B = Dimants 64 = Vidgja nav piemérojams | nav piemérojams | E = Galvanizéts Térauda
peleks
1 2 3 4 5 6
Razotajs Timekla vietne Eiropas standarts Markgjums Etiketes kods Tecomec kods
7 8 9 10 " 12
Partijas Nr. mark&ums | Svitrkods Izcelsmes valsts izmé&ri [mm] maksimalais darba maksimalais darba
argjais diametrs grieSanas atrums atrums
diska biezums
atveres diametrs
A B c D E F
Oznaczenie Scierniwo Wielko$¢ ziarna | Twardo$¢ Struktura Spoiwo Kolor
31A60J7V86 31A = Korund 60 = Srednie J = Miekka 7 = Srednia V86 = Sprawdzono dla korundu Clemnoczewony
9A80P10V54 | 9A = Korund 80 = Drobne P = Twarda 10 = Otwarta /54 = Sprawdzono dla korundu Zielony
11A60L5V86 11A = Korund 60 = Srednie L = Srednia 5 =Zamknieta | V86 = Sprawdzono dla korundu Rézowy
9A60K07V86 9A = Korund 60 = Srednie K = Migkka 7 = Srednia V86 = Sprawdzono dla korundu Bialy
08C80J6V01 08C = Weglik krzemu 80 = Drobne J = Miekka 6 = Zamknieta | V01 = Sprawdzono dla weglika krzemu | Zielony
08C080J06V01 | 08C = Weglik krzemu 80 = Drobne J = Miekka 6 = Zamknieta | V01 = Sprawdzono dla weglika krzemu | Szary
ZPA080JKO5V86 | ZPA = Korund premium 80 = Drobne JK = Migkka 5 = Zamknieta | V86 = Sprawdzono dla weglika krzemu | Jasnordzowy
PL [Ee4 B = Diament 64 = Srednie nie dotyczy nie dotyczy E = Galwanizowane Stalowoszary
1 2 3 4 5 6
Producent Strona internetowa Norma europejska Oznaczenie Kod etykiety Kod Tecomec
7 8 9 10 " 12
Oznaczenie nr partii Kod kreskowy Kraj pochodzenia wymiary [mm] Maksymalna liczba maksymalna predkosé
$rednica zewnetrzna obrotow robocza
grubos¢ Sciernicy
$rednica otworu
A B c D E F
Oznaceni Brusivo Zrnitost Tvrdost Struktura Pojivo Barva
31A60J7V86 31A = korund 60 = stfedni J = mékky 7 = stfedni V86 = keramické pro korund rubinova
9A80P10V54 | 9A = korund 80 = jemny P = tvrda 10 = otevieny /54 = keramické pro korund zelend
11A60L5V86 11A = korund 60 = stredni L = stfedni 5 = uzavfeny V86 = keramické pro korund rizova
9A60K07V86 | 9A = korund 60 = stfedni K = mékky 7 = stfedni V86 = keramické pro korund bila
08C80J6V01 08C = karbid kfemiku 80 = jemny J = mékky 6 = uzavfeny V01 = keramické pro karbid kfemiku zelend
08C080J06V01 | 08C = karbid kfemiku 80 = jemny J = mékky 6 = uzavfeny V01 = keramické pro karbid kfemiku Seda
ZPA0B0JKO5V86 | ZPA = prémiovy korund 80 = jemny JK = mékky 5 = uzavfeny V86 = keramické pro karbid kfemiku sygetle,
ruzova
cs EB64 B = diamant 64 = stiedni nevztahuje se nevztahuje se E = elektrolyticky nan&3ené gcglpvé
Seda
1 2 3 4 5 6
V/yrobce Internetové stranky Evropské pfedpisy Oznageni Kéd na etiketé Kéd Tecomec
7 8 9 10 " 12
Oznaceni Cisla davky Carovy kod Zemé plvodu Rozméry [mm] Maximalni poCet feznych | Maximalni fezna rychlost
Vnéjsi primér otacek
Tloustka kotouce
Prdmér otvoru
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A B c D E 7
Oznacenie Brusivo Zrnitost Tvrdost’ Struktura Spojivo Farba
31A60J7V86 31A = korund 60 = stredna J = nizka 7 = stredna /86 = keramické spojivo pre korund rubinova
9A80P10V54 | 9A = korund 80 = jemné P = vysokd 10 = otvorena /54 = keramické spojivo pre korund zelend
11A60L5V86 11A = korund 60 = stredna L = stredna 5 = zatvorena /86 = keramické spojivo pre korund ruzova
9A60K07V86 9A = korund 60 = stredna K = nizka 7 = stredna /86 = keramické spojivo pre korund biela
08C80J6V01 08C = karbid kremika 80 = jemné J = nizka 6 = zatvorena V01 = keramické spojivo pre karbid kremika | zelena
08C080J06V01 | 08C = karbid kremika 80 = jemné J = nizka 6 = zatvorena /01 = keramické spojivo pre karbid kremika | siva
ZPA080JKO5V86 | ZPA = prémiovy korund 80 = jemné JK = nizka 5 = zatvorena /86 = keramické spojivo pre karbid kremika | svetloruzova
SK | EB64 B = diamant 64 = stredna nevztahuje sa | nevztahuje sa E = galvanicky pokovované ocelovo
siva
1 2 3 4 5 6
V/yrobca Internetové stranka Eurépska norma Oznadenie Kéd etikety Kéd Tecomec
7 8 9 10 1" 12
Oznacenie €. Sarze Ciarovy kod Krajina povodu Rozmery [mm] Maximalny pocet maximalna pracovna
VonkajSi priemer pracovnych otacok rychlost
Hrubka kotica
Priemer otvoru
A B c D E F
Jelolés Csiszoléanyag Szemcsemeéret Keménység Szerkezet Kétéanyag Szin
31A60J7V86 31A = Korund 60 = Kbzepes J = Lagy 7 = Kbzepes /86 = Korundra livegesedett Rubin
9A80P10V54 9A = Korund 80 = Finom P = Kemény 10 = Nyitott /54 = Korundra livegesedett Z6ld
11A60L5V86 11A = Korund 60 = Kbzepes L = Kdzepes 5 =Zart /86 = Korundra livegesedett Rozsaszin
9A60K07V86 | 9A = Korund 60 = Kbzepes K = Lagy 7 = Kbzepes V86 = Korundra livegesedett Fehér
08C80J6V01 08C = Szilicium-karbid 80 = Finom J = Lagy 6 = Zart V01 = Szilicium-karbidra livegesedett Z6ld
08C080J06V01 | 08C = Szilicium-karbid 80 = Finom J = Lagy 6 = Zart V01 = Szilicium-karbidra livegesedett Szlirke
ZPA080JKO05V86 | ZPA = Prémium korund 80 = Finom JK = Lagy 5="Zart V86 = Szilicium-karbidra lGivegesedett Vilagos
HU rézsaszin
EB64 B = gyémant 64 = Kbzepes Nem alkalmazhaté| not applicable E = Galvanizalt Acélszirke
1 2 3 4 5 6
Gyarté Weblap Eurdpai szabalyozas Jeldlés Cimke kodja Tecomec kod
7 8 9 10 " 12
Tételszam jelolés Vonalkod Szérmazasi orszag méretek [mm] Maximélis munka maximalis
kiilsé atmérd fordulatszam munkasebesség
korong vastagsaga
furat atméréje
A B c D E 7
Oznacitev Abraziv Granulacija Trdota Struktura Vezivo Barva
31A60J7V86 31A = korund 60 = srednja J = mehka 7 = srednja /86 = kerami¢no za korund rubinasta
9A80P10V54 9A = korund 80 =fina P =trda 10 = odprta V54 = kerami¢no za korund zelena
11A60L5V86 11A = korund 60 = srednja L = srednja 5 = zaprta /86 = kerami¢no za korund roznata
9A60K07V86 | 9A = korund 60 = srednja K = mehka 7 = srednja /86 = kerami¢no za korund bela
08C80J6V01 08C = silicijev karbid 80 = fina J = mehka 6 = zaprta V01 = kerami¢no za silicijev karbid zelena
08C080J06V01 | 08C = silicijev karbid 80 = fina J = mehka 6 = zaprta V01 = kerami¢no za silicijev karbid siva
ZPA080JKO5V86 | ZPA = premium korund 80 =fina JK = mehka 5= zaprta /86 = kerami¢no za silicijev karbid svsetlot
roznata
SL EB64 B = diamant 64 = srednja se ne uporabljia | se ne uporablja | E = galvanizirano jekleno
siva
1 2 3 4 5 6
Proizvajalec Spletna stran: Evropski standard Oznatitev Koda etikete Koda Tecomec
7 8 9 10 " 12
Oznacitev &t. lota Crtna koda DrZava izdelave dimenzije [mm] najvecje St. vriljajev najvecja delovna hitrost
zunanji premer delovanja
debelina koluta
premer odprtine




Grinding Wheels Safety Symbols  # [ecomec

A B c D E F
Marcaj Material abraziv Granulatie Duritate Structura Liant Culoare
31A60J7V86 31A = Corindon 60 = Medie J = Moale 7 = Medie V86 = Vitrificat pentru corindon Rubiniu
9A80P10V54 9A = Corindon 80 = Fina P =Dura 10 = Deschisd | V54 = Vitrificat pentru corindon Verde
11A60L5V86 11A = Corindon 60 = Medie L = Medie 5 = Inchis3 V86 = Vitrificat pentru corindon Roz
9A60K07V86 9A = Corindon 60 = Medie K = Moale 7 = Medie V86 = Vitrificat pentru corindon Alb
08C80J6V01 08C = Carbura de siliciu |80 = Fina J = Moale 6 = Inchis3 V01 = Vitrificat pentru carbura de siliciu | Verde
08C080J06V01 | 08C = Carbura de siliciu |80 = Fina J = Moale 6 = Inchis3 V01 = Vitrificat pentru carbura de siliciu | Gri
RO ZPA080JK05V86 | ZPA = Corindon Premium | 80 = Fina JK = Moale 5 = Inchis3 V86 = Vitrificat pentru carbura de siliciu | Roz deschis
EB64 B = Diamant 64 = Medie nu este cazul nu este cazul E = Galvanizat Gri otel
1 2 3 4 5 6
Producétor Website Standard european Marcaj Cod eticheta Cod Tecomec
7 8 9 10 1 12
Marcaj nr. lot Cod de bare Tara de origine dimensiuni [mm] Nr. maxim de rotatii de | vitezd maxima de lucru
diametru exterior lucru
grosime disc
diametru gaura
A B c D E F
MapkupoBka | AGpasuB IpaHynometpua | TBbpAocCT CTpykTypa CBbp3BalLy BelecTBa LiBat
(pa3mep Ha
rpaHynure)
31A60J7V86 31A = KopyHa 60 = CpepneH J = Kpexbk 7 = CpepeH /86 = BcTbknsiBaHe 4pes KopyHa Pyoutero-eppen
9A80P10V54 9A = KopyHg 80 = IpebeH P =Tebpa 10 = OtBOPEH /54 = BeTbknsiBaHe 4pes KopyHa 3eneH
11A60L5V86 11A = KopyHa 60 = CpepeH L = CpegeH 5 = 3aTBOpEH /86 = BcTbknsBaHe 4pes KopyHa Po3os
9A60K07V86 9A = KopyHg 60 = CpepneH K = Kpexbk 7 = CpepeH /86 = BcTbknsiBaHe 4pes KopyHa ban
08C80J6V01 08C = Cunuumes kapbug | 80 = [pebeH J = Kpexbk 6 = 3aTBOpPEH V01 = BcTbkrsiBaHe Ype3 curnunes kapoua | 3enex
08C080J06V01 | 08C = Cunuumes kapoug | 80 = [pebeH J = Kpexbk 6 = 3aTBOpPEH V01 = BeTbknsiBaHe Ypes cunuumes kapbug | Cus
BG | ZPA080JK05V86 | ZPA = KopyHg npemuym | 80 = [ipebeH JK = Kpexbk 5 = 3aTBOpEH V86 = BcTbKnsiBaHe Ypes cunuumes kapbig | Ceemnoposos
EB64 B = lnamaHT 64 = CpepeH He e npunoxumo | He e npunoxumo | E = ManeaHnyHa 0bpaboTka Cromarietiocueo
1 2 3 4 5 6
[Mponssoguten Yeb cailt EBponeiicku pasnopendv | Mapkuposka Kog Ha eTukeTa Kog Ha Tecomec
7 8 9 10 1 12
MapkwpoBka 3a Ne Ha Bapkon CrpaHa Ha npousxop, pasvepu [Mm] Op. Makcumanxu MakcumanHa paboTHa
naptuaa BbHLUEH namMeTbp paboTHU 06opoTK CcKOpoCT
aebenuHa Ha aucka
AnameTbp Ha 0TBOpa
A B c D E F
ZApavon AgiavTikd Kokkopetpia ZkAnpoTnTQ Aopn ZuvoeTIKN ouaia Xpwya
31A60J7V86 31A = Kopouvdio 60 = Meaaia J = Ao 7 = Meoaia V86 = Yahotmoinpévn yia kopouvdio Poupmvi
9A80P10V54 | 9A = Kopouvdio 80 = Aemh P = loxupn 10 = Avoixt) V/54 = Yahotroinuévn yia KopolUvdio Mpdoivo
11A60L5V86 11A = Kopouvdio 60 = Meaaia L = Meaaia 5 =Kheiom) V86 = Yahotroinuévn yia KopolUvdio Pol
9A60K07V86 | 9A = Kopouvdio 60 = Meaaia K = AmaAr 7 = Meoaia V86 = Yahotroinuévn yia KopolUvdio Neukd
08C80J6V01 08C = Kappidio tou Truprmiou | 80 = AetrTh J = Aol 6 = Kkeiot) 01 = Yahorronuévn yia kapBidio Tou upmiou | Mpdaivo
08C080J06V01 | 08C = KapRidio Tou Tupitiou | 80 = At J = Aol 6 = Kkeiot) 01 = Yahorronuévn yia kopBidio Tou Tupmiou | Mkpl
ZPA0B0JKO05V86 | ZPA = Premium KopoUvdio | 80 = Aetrmh JK = AmmaAi 5 =Kheiom) /86 = Yaorroinuévn yia kapRidio Tou Tupimiou | Avoixté Pol
EL | EB64 B = Alapavi 64 = Meaaia un epapudaipo | Un @appoaio | E = HAekTpoAuTikA emikGAuyn lkp!
XdAuBa
1 2 3 4 5 6
KaraokeuaoTig Site internet Eupwaikr) NouoBegia | ZAuavon Kwdikdg eTikETOG Kwdikdg Tecomec
7 8 9 10 1 12
Znpavon ap. Taptidag | MpappoKwaIKAg Xwpa mpoéAeuang d1001d0¢Ig [mm] MéyioTog ap. aTpoewv | péyloTn TaxutnTa
€GWTEPIKI BIAETPOG epyaaiag epyaaoiag
Tréixog diokou
O1GPETPOG OTTAG




Grinding Wheels Safety Symbols  # [ecomec

A B c D E F
MapkupoBka | AGpasuB IpaHynometpus | TBepaocTb CTpykTypa Cessytollee BelecTBO Liset
31A60J7V86 31A = KopyHn 60 = CpegHsis J = Markas 7 = CpegHsis V86 = CTeknoBuaHbIi Ans KopyHaa Py6un
9A80P10V54 9A = KopyHg 80 = ToHkast P = Teeppas 10 = Otkpbitas | V54 = CTeknoBuaHbIN Ans KopyHaa 3eneHblit
11A60L5V86 11A = KopyHa 60 = CpegHsis L = CpegHss 5 = 3akpbiTas V86 = CTeknoBuaHbIi Ans KopyHaa Po3oBbIi
9A60K07V86 9A = KopyHg 60 = CpegHsis K = Mdrkas 7 = CpegHsis V86 = CTeknoBuaHbIi Ans KopyHaa Benbin
08C80J6V01 08C = KapbopyHa 80 = ToHkas J = Msrkas 6 = 3akpbiTas V01 = CreknoBuaHbii ans kapbopyHga | 3eneHbii
08C080J06V01 | 08C = KapbopyHz, 80 = ToHkas J = Msrkas 6 = 3akpbiTas V01 = CreknosuaHbii anst kapbopyHga | Cepblit
ZPA080JKO5V86 | ZPA = KopyHg npemuym- | 80 = ToHkas JK = Msrkas 5 = 3akpbiTas V86 = CreknoBuaHbIi ans kapbopyHaa CBETJ'IO:
RU knacca PO30BbIi
EB64 B = Anmas 64 = CpegHsis He NpUMEHMMO | He NpumeHnMo | E = ManbBaHMyeckas cBs3ka CTaJ'IleOVI
cepblit
1 2 3 4 5 6
lMpoussoguTens WHTepHeT-cant EBponeiickui cTaHgapt | MapkupoBska Kop atukeTku Kog Tecomec
7 8 9 10 1 12
Mapkuposka Ne naptum | LLiTpux-kog CTpaHa nponcxoxaeHus | paamepbl [Mm] MakcumanbHoe paboyee | MakcumansHas pabovas
HapYXXHbIil AMameTp uncno 06opoToB CKOPOCTb
TONLMHA ncka
[JMameTp 0TBEPCTUS
A B C D E F
Kodlama Zimpara Graniilometri Sertlik Yapi Baglayici Renk
31A60J7V86 31A = Aliiminyum oksit 60 = Orta J = Yumusak 7=0rta V86 = Alliminyum oksit sirli Kirmizi
9A80P10V54 | 9A = Alliminyum oksit 80 = Ince P = Sert 10 = Agik V/54 = Alliminyum oksit sirli Yesil
11A60L5V86 11A = Aliiminyum oksit 60 = Orta L =Orta 5 = Kapall V86 = Alliminyum oksit sirli Pembe
9A60K07V86 | 9A = Alliminyum oksit 60 = Orta K = Yumusak 7=0rta V86 = Alliminyum oksit sirli Beyaz
08C80J6V01 08C = Silisyum karbiir 80 = Ince J = Yumusak 6 = Kapall V01 = Silisyum karblir sirl Yesil
08C080J06V01 | 08C = Silisyum karbiir 80 = Ince J = Yumusak 6 = Kapall V01 = Silisyum karblir sirl Gri
ZPA080JKO5V86 | ZPA = Premium 80 = Ince JK=Yumusak |5 =Kapal V86 = Silisyum karblir sirl Agik
TR Alliminyum oksit Pembe
EB64 B = Elmas 64 = Orta uygulanamaz uygulanamaz E = Elektrikli kaplanmis Celik Grisi
1 2 3 4 5 6
Uretici firma internet sitesi Avrupa Toplulugu Mevzuati | Kodlama Etiket kodu Tecomec kodu
7 8 9 10 1 12
Parti no kodlamasi Barkod Mense Ulke boyutlar [mm] Maksimum galisma maksimum galisma hizi
dis ¢ap donst sayis
disk kalinhg
delik cap!




Grinding Wheels Safety Symbols

1 fecomec

Berlihrung.

Meaning: the instruction | Meaning: protective |Meaning: aface |Meaning: eye Meaning: ear Meaning: prohibit | Meaning: prohibit the | Meaning: Do not
manual/booklet mustbe | gloves must be worn. {mask must be protection must be |protection mustbe | the use of the use of the grinding use damaged
read. Hazard: hands worn. used. wormn. grinding disc for wet | disc with ahand-held | grinding wheel
EN | Hazard: not reading striking or being struck | Hazard: Hazard: flying Hazard: noise grinding. grinding machine. Hazard:
the instruction manual/ by objects or being in | particulates in objects/particles. Hazard: breakage of |Hazard: breakage of | Flying objects
booklet before starting contact with thermal | the air. grinding disc due to | grinding disc due to
work or before operating | or chemical materials. overstressing leading | overstressing leading
equipment or machinery. to flying objects. to flying objects
Significato: E necessario | Significato: E Significato: Significato: Significato: Significato: Divieto | Significato: Divieto | Significato:
leggere il manuale/libretto | necessario indossare | E necessario E necessario E necessario delluso dellamola | dell'uso della mola con | Non utilizzare
diistruzioni. guanti protettivi. indossare una indossare una indossare una per la rettifica a una rettificatrice ad una mola abrasiva
Pericolo: mancata Pericolo: le mani maschera facciale. |protezione per gli | protezione delludito. | umido. azionamento manuale. |danneggiata.
IT |letturadel manuale/ colpiscono o vengono | Pericolo: ocehi. Pericolo: rumore. | Pericolo: Rottura | Pericolo: Rottura della | Pericolo:
libretto di istruzioni prima | colpite da oggetti, presenza di Pericolo: della mola per mola per sollecitazione |Proiezione di oggetti
di eseguire lavori o di oppure entrano in particolato nell'aria. | proiezione di sollecitazione eccessiva, causa della
mettere in funzione le contatto con materiali oggetti/particolato. eccessiva, causa | proiezione di oggetti.
apparecchiature 0 i termici o chimici. della proiezione di
macchinari. oggetti.
Signification : lire Signification : faire | Signification : Signification : Signification : Signification : Signification : Signification :
le manuelinotice des usage de gantsde | fairg ysage qun | faire usage dune | faire usage dune - finterdiction d'utiiser | interdiction dutiiser | Ne pas utiiser une
instructions. protection. masque de protection pour les | protection pour lameule pourla |lameule avec meule abrasive
Danger : omissiondela | Danger : exposition | protection faciale. | YeUX [ouie. rectification humide. | une rectifieuse a endommagée.
lecture du manuelinofice | desmainsades | panger : présence | Danger : Danger:brut.  [Danger: rupture | actonnement manuel. | panger ;
FR |des instructions avant risques de chocs ou ; iaction d'obi de la meule pour Danger : rupture de la | projection d'objets.
; de particules dans | projection dobjets/ o
deffectuer des travaux ou | de contactavecdes  |ygir particules. cause de sollicitation |meule pour cause de
de mettre en marche les | produits/matériaux a excessive et risque | sollicitation excessive
appareils ou les machines. | haute température ou de projection etrisque de projection
avec des substances dobjets. d'objets.
chimiques.
Significado: Es necesario | Significado: Significado: Es | Significado: Es | Significado: Es Significado: Significado: Prohibido | Significado:
leer el manual de Es necesario necesario usar una |necesario usar una | necesario usar una - | Prohibido usar usar la muela con No utilice una muela
instrucciones. usar guantes de mascarilla facial. | proteccion para los |proteccion para los  |la muela para la una rectificadorade | abrasiva dafiada.
Peligro: Falta de proteccion. Peligro: Presencia | 0/0S- oidos. rectificacion en accionamiento manual. | peligro: proyeccion
lectura del manual de Peligro: Las de particulasen | Peligro: Peligro: Ruido. hdmedo. Peligro: Roturade la | de objetos.
ES |instrucciones antes de manos golpean o el aire. Proyeccion de Peligro: Rotura de la | muela por esfuerzo
llevar a cabo trabajos o son golpeadas por objetos/particulas. muela por esfuerzo | excesivo, causa de
poner en funcionamiento | objetos, o bien entran excesivo, causa proyeccion de objetos.
los equipos 0 maquinarias. |en contacto con de proyeccion de
materiales térmicos o objetos.
quimicos.
Significado: E necessério | Significado: E Significado:E Significado: E Significado: E Significado: Significado: Proibicao | Significado:
ler o manualflibreto de NEecessario usar luvas [necessario usar  |necessario usar | necessario usar Proibicdo do uso da | do uso da mé com Néo utilizar uma mo
instrugdes. de protegéo. uma mascara uma protegdo para |uma protegdodo | mo para a retificagdo |uma retificadorade | abrasiva danificada.
Perigo: afaltade leitura ~ |Perigo: asmaos | faci 0s olhos. ouvido. atmido. acionamento manual. | perigo: projecéo de
PT |do manualfiibreto de golpeiam ou séo Perigo: presenca | Perigo: projecdo | Perigo: ruido. Perigo: Roturada | Perigo: Rotura da objetos.
instrugdes antes de golpeadas por de particulas no ar. | de objetos/de mo por solicitagdo | md por solicitagdo
efetuar trabalhos ou de objetos, ou entram em particulas. excessiva, devidoa |excessiva, devido a
colocar em funcionamento | contato com materiais projecao de objetos. | projecéo de objetos.
0 equipamento ou as térmicos ou quimicos.
maquinas.
Bedeutung: Es Bedeutung: Bedeutung:Es | Bedeutung: Bedeutung: Bedeutung: Es Bedeutung: Es ist Bedeutung:
ist erforderlich, Es miissen muss eine Es muss ein Es muss ein ist verboten, die verboten, die Verwenden Sie
das Handbuch/die Schutzhandschuhe | Gesichtsschutz- | Augenschutz Gehdrschutz Schleifscheibe zum | Schleifscheibe mit keine beschadigte
Bedienungsanleitung zu | getragen werden. maske gefragen  |gefragen werden. |verwendet werden. |Nassschleifenzu  |einer handbetétigten | Schleifscheibe.
lesen. Gefahr: Die Hande | Werden. Gefahr: Gefahr: Lam. venwenden. Schleifmaschine u | Gefahr:
Gefahr: Nicht erfolgtes | stoRien gegen Gefahr: Partikel in | Abspringen von Gefahr: Bruch verwenden. Abspringende
DE | Lesen des Handbuchs/ | Gegensténde oder | der Lut. Gegenstanden/ der Schleifscheibe | Gefahr: Bruch Gegenstande.
der Bedienungsanleitung | Gegensténde prallen Partikeln. wegen (ibermaRiger | der Schleifscheibe
vor der Ausfiihrung gegen die Hande oder Beanspruchung, fiihrt | wegen tibermaRiger
der Arbeiten oder der die Hande geraten zu abspringenden | Beanspruchung, fiihrt
Inbetriebsetzung der mit thermischen Teilen. zu abspringenden
Gerate oder Maschinen. | oder chemischen Teilen.
Materialien in




Grinding Wheels Safety Symbols

1 fecomec

Betekenis: De Betekenis: Draag | Betekenis: Betekenis: Betekenis: Betekenis: Betekenis: Betekenis:
handleiding/ beschermende Draag een Draag een Draag een Verboden gebruik | Verboden gebruik De slijpsteen niet
gebruiksaanwijzing moet | handschoenen. gelaatsscherm. | oogbescherming. | gehoorbescherming. | van de slijpsteen van de slijpsteen gebruiken wanneer
doorgelezen worden. Gevaar: dehanden | Gevaar: deelies | Gevaar: Gevaar: lawaai. | Voor hetnatslijpen. | meteen handmatige | hij beschadigd is.
Gevaar: het niet doorlezen |stoten tegen aanweziginde  |wegschieten Gevaar: Breuk slipmachine. Gevaar:

NL | van de handleiding/ voorwerpen of lucht. van voorwerpen/ van de slijpsteen Gevaar: Breuk wegschietende
gebruiksaanwijzing voordat | worden geraakt deelties. door overmatige van de slijpsteen voorwerpen.
de werkzaamheden door voorwerpen, of overbelasting, door overmatige
worden uitgevoerd of de | komen in aanraking veroorzaakt overbelasting,
apparatuur/machines met thermische wegschieten van veroorzaakt
worden ingeschakeld. of chemische voorwerpen. wegschieten van

materialen. voorwerpen.
Betydning: Det Betydning: Deter  |Betydning: Det  |Betydning: Det  |Betydning: Det Betydning: Brug  |Betydning: Brug Betydning:
er ngdvendigt at ngdvendigtattage  |er ngdvendigt erngdvendigtat | er ngdvendigt at af slibesten fil af slibestenmeden  |Undga brug af en
lsese manualen/ beskyttelseshandsker |at anvende anvende gjenvaem. | anvaende hgreveem. | vadslibning er rundslibemaskine med | beskadiget slibesten.
brugsvejledningen. pa. ansigtsmaske. Fare: Beskytielse | Fare: Stgj. forbudt. manuel drift. Fare: Udslyngning af
Fare: Manglende Fare: Heenderne Fare: mod genstande/ Fare: Brud af Fare: Brud af slibesten | genstande.

DA gennemleesning stader pa genstande, | Tilstedeveerelse af | partikler. slibesten der der skyldes overdreven
af manualen/ eller rammes af dem, |partikler i luften. skyldes overdreven | belastning, der
brugsvejledningen eller ogsa kommer belastning, medfarer udslyngning
far gennemferelse af de i kontakt med der medfarer af genstande.
arbejder eller idriftseettelse | termiske eller kemiske udslyngning af
af apparater eller materialer. genstande.
maskinudstyr.

Betydning: Det er Betydning: Deter  |Betydning: Det  |Betydning: Deter |Betydning: Deter |Betydning: Betydning: Betydning:
ngdvendig & lese nedvendig a ifere seg | er ngdvendig ngdvendig & ifere | nadvendig aifere | Forbud mot bruk Forbud motbrukav | Slipeskiven méa ikke
gjennom handboken/ vernehansker. aifore seg seg yevern. seg horselsvem.  |av slipeskivenfor  [handdrevet slipeskive | brukes hvis den er
instruksjonsheftet. Fare: hendene andedrettsvem. | Fare; Utstoting av | Fare: stay. vatsliping. for vatsliping. skadet.

NO| Fare: ved a ikke lese treffer eller blir truffet | Fare: forekomst av | objekter/partikler. Fare: @deleggelse  |Fare: @deleggelse av | Fare: Fare for
giennom handboken/ av objekter, eller partikler i luften. av slipeskiven pa | slipeskiven pa grunn | at gjenstander
instruksjonsheftet far hendene kommer i grunn av for stort av for stort press, pa  [slynges ut.
du utferer arbeid eller kontakt med termiske press, pagrunnav  [grunn av utsteting av
bruker apparatene eller | eller kiemiske utsteting av objekter. | objekter.
maskinene. materialer.

Betydelse: Las Betydelse: Bar Betydelse: Bar  |Betydelse: Bar | Betydelse: Bér Betydelse: Forbud | Betydelse: Forbud | Betydelse:

paiskumine.

igenom handboken/ skyddshandskar. ansiktsmask. skyddsglasdgon. | hérselskydd. attanvénda att anvanda slipskivan | Anvand inte en
instruktionsboken. Fara: hindema Fara: det finns Fara: slungade | Fara: buller. slipskivan for vat med en manuell skadad slipskiva.
Fara: forsummelse slar eller kan slas partiklariluften. | foremalipartiklar. slipning. slipmaskin. Fara: foremal som

SV |att 3sa handboken/ av foremal eller Fara: Skada pa Fara: Skada pa plétsligt slungas ut.
instruktionsboken innan | komma i kontakt med slipskivan vid slipskivan vid
arbeten eller igangsattning | termiska material eller overdriven belastning | dverdriven belastning
av apparaterna eller kemikalier. pa grund av pa grund av slungade
maskinema. slungade foremal. | foremal.

Merkitys: Lue ohjekija/ | Merkitys: Kayta Merkitys: Kayta | Merkitys: K&yta | Merkitys: Kéyta Merkitys: Merkitys: Merkitys: Ald kayta
kayttdohje. suojakasineita. kasvosuojainta. | silmiensuojainta. | kuulonsuojainta. Hiomalaikan Laikan kayttd kielletty | vaurioitunutta
Vaara: jos ohjekirjaa/ Vaara: kidet Vaara: hiukkasia | Vaara: esineiden/ |Vaara: melu. kayto kielletty kasikaytioisessa hiomalaikkaa.
kayttohjetta ei lueta iskeytyvat tai nihin | iimassa. hiukkasten markahionnassa. | hiomalaitieessa. Vaara: osien

Fl' [ennen toimenpiteiden iskeytyy esineitd, sinkoutuminen. Vaara: Laikan Vaara: Laikan sinkoutuminen.
suorittamista tai tai ne joutuvat rikkoutuminen rikkoutuminen liiallisen
[aitteistojen tai koneiden | kosketukseen liiallisen rasituksen | rasituksen vuoksi,
kdynnistamista. [&mp0- tai kemiallisten vuoksi, joka saa joka saa esineet

materiaalien kanssa. esineet sinkoamaan. |sinkoamaan.
Tahendus: Lugege Tahendus: Kandke | Tahendus: Tahendus: Tahendus: Kandke |Téhendus: Ketta | Tahendus: Ketta Tahendus:
kasutusujuhendit. kaitsekindaid. Kandke Kandke kuulmiskaitse- kasutamine kasutamine Arge kasutage
Oht: kasutusjuhendi Oht: kite dra kaitsemaski. nagemiskaitse- | vahendeid. mérgteritamisel on | késilihvijaga on kahjustatud
lugemata jitmine enne  (6Gmine vi esemete | Oht: kokkupuude | Vanendeid. Oht: milra. keelatud. keelatud. abrasiivketast.

ET |t86de sooritamist véi paiskumine nende | vaikeste tahkete | Oht: osakeste Oht: Ketta Oht: Ketta purunemine | Oht: Esemete
masinate ja seadmete vastu, kontakt tuliste | osakestega dhus. | paiskumine/ purunemine Uleliigse | ileligse surve tottu, | paiskumisoht.
kaivitamist. pindade vdi keemiliste vaikesed tahked surve ottu, mille mille p&hjustab

ainetega. osakesed. pbhjustab esemete | esemete paiskumine.
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Reik$mé: biitina perskaityti| Reik§mé: bitina ReikSmé: bitina  |Reik§mé: bitina  |ReikSmé: bitina | ReikSmé: ReikSmé: draudziama |ReikSmé:
instrukcijy vadova / mavéti apsaugines | dévéti veido kauke. | dévéti akiy dévéti ausy draudziama naudoti | naudoti $lifuoklj su Draudziama naudoti
naudotojo vadova. pirStines. Pavojus: ore apsauga. apsauga. Slifuoklj Slapiam rankinémis Slifavimo | pazeista Slifuoklj;
Pavojus: instrukcily Pavojus: rankos esancios kietosios | Pavojus: objekty | Pavojus: triukémas, | Sifavimui. staklemis. Pavojus: objekty
LT |vadovo/ naudotojo vadovo | sutrenkia ar yra dalelés. | kietyjy daleliy Pavojus: Slifuoklio | Pavojus: Slifuoklio iSsviedimo pavojus.
neperskaitymas prie$ sutrenkiamos daiktais iSsviedimas. sulizimas délper | sulizimas del per
pradedant darbus arba arba prisiliecia didelio spaudimo, dél |didelio spaudimo, dél
paleidziant jrangq arba prie kaitusiy arba objekty iSsviedimo. | objekty iSsviedimo.
masinas. cheminiy medziagy.
Paskaidrojums: ir Paskaidrojums: Paskaidrojums: |Paskaidrojums: |Paskaidrojums:  |Paskaidrojums: Paskaidrojums: Paskaidrojums:
jizlasa ekspluatacijas ir jaizmanto ir jaizmanto sejas  |irjaizmantoacu  |irjaizmanto slipripu aizliegts slipripu aizliegts Neizmantojiet bojatu
rokasgramatafinstrukcija. | aizsargcimdi. maska. aizsargfidzeki. dzirdes organu izmantot slapjajai |izmantot ar rokas abrazivo sfipripu.
Bistamiba: pirms darba | Bistamiba: Bistamiba: dalinu | Bistamiba: idojosi | 2izsarglidzeK|. slipesanai. sfipmasin. Bistamiba: Skembu
uzsakSanas vai iekartas | rokas atsitas pret esamiba gaisa. | priekSmeti/dalinas. |Bistamiba: troksnis. | Bistamiba: slipripas | Bistamiba: slipripas | izlidoSana.
LV (iedarbinasanas nav priekSmetiem vai tajos sapliSana parslodzes | sapliSana parslodzes

izlasita ekspluatacijas ietriecas priekSmeti; dél, kas radis dé|, kas radrs lidojoas
rokasgramatafinstrukcija. | vai rokas nonak lidojo3as Skembas. | Skembas.

saskaré ar termiski

vai Kimiski brstamiem

materialiem.

Znaczenie: Nalezy Znaczenie: Nalezy  |Znaczenie: Nalezy | Znaczenie: NaleZy | Znaczenie: Nalezy |Znaczenie: Zakaz |Znaczenie: Zakaz Znaczenie:
przeczyta¢ podrecznik/ | nosi¢ rekawice nosi¢ maske nosi¢ Srodki nosi¢ $rodki ochrony |uzywania Sciemicy | uzywania $ciemicy Nie uzywac
instrukcje obstugi. ochronne. ochronng, ochrony oczu. sluchu. doszlifowaniana  |razem ze szlifierkq uszkodzonej tarczy
Zagrozenie: Zagrozenie: Zagrozenie: Zagrozenie: Zagrozenie: Hafas. |MOKro. uruchamiana recznie. - | ciemej.
Nieprzeczytanie Rece uderzajg w Obecnos¢ czastek |Wyrzut Zagrozenie: Zagrozenie: Zagrozenie:

PL podrecznikafinstrukcji przedmioty albo pylu zawieszonego | przedmiotow/ Uszkodzenie Uszkodzenie Sciemicy | Niebezpieczenstwo
obstugi przed zostajq przez nie w powietrzu. czastek statych. Sciernicy w wyniku | w wyniku nadmiernego | wyrzutu
rozpoczeciem prac lub uderzone lub stykaja nadmiemego naprezenia, przedmiotow.
uruchomieniem urzadzen | sie z materiatami naprezenia, powodujace wyrzut
lub maszyn. rozgrzanymi albo powodujace wyrzut | przedmiotow.

chemikaliami. przedmiotow.
Vyznam: Je nutné Vyznam: Jenutné  |Vyznam: Je Vyznam: Je nutné | Vyznam: Je nutné | Vyznam: Zakaz Vyznam: Z&kaz pouZiti | Vyznam:
prostudovat navod k pouzivat ochranné  [nutné pouzivat pouzivat ochranu | pouzivat ochranu | pouZiti brusného brusného kotouce Nepouzivejte
pouZiti. rukavice. ochrannou masku. |o€i. sluchu. kotouce pro brouSeni |u brusky s ruénim poskozeny brusny
Nebezpeci: Nebezpeci: Ruce  |Nebezpeci: Nebezpeci: Nebezpeéi: Huk, |2 mokra. ovigdanim. kotout.
Neprostudovani ndvodu | zasahnou rizné Pritomnost ¢astic | Vystfelovani Nebezpeti: Nebezpeci: Rozlomeni | Nebezpegi: vystreluji

CS|k pouziti pfed zahajenim | pfedméty nebo ve vzduchu. predmét/castic. Rozlomeni brusného | brusného kotouce Ulomky.
praci nebo uvedenim jsou jimi zasaZeny kotoue pfiliSnym | pfilisnym namahanim,
zaffizeni nebo strojt do , pipadné se namahanim, pricina vystfelovani
provozu. dostanou do kontaktu pficina vystfelovani | pfedmétu.

s tepelnymi nebo predmétu.

chemickymi materialy.
Vyznam: Precitajte Vyznam: Pouzivajte  |Vyznam: Vyznam: Vyznam: Pouzivajte | Vyznam: Zakaz Vyznam: Z&kaz Vyznam: Nikdy
si navod/prirucku pre ochranné rukavice. | PouZivajte tvarovll | PouZivajte ochranu | ochranu sluchu. pouZzivania brusneho | pouZivania brisneho | nepouZivajte
pouzivatela. Nebezpegenstvo: | Masku. oti. Nebezpeenstvo: [Koticanamokre | kotlica s ruénou poskodeny brtisny
Nebezpecenstvo: ruky zasahujido  |Nebezpecenstvo: (Nebezpecenstvo: | hiuk. brisene. briskou. kotc.
neprecitanie navodu/ predmetov alebo pritomnost Castic | vyletovanie Nebezpecenstvo: | Nebezpecenstvo: Nebezpecenstvo:

SK prirucky pre pouzivatela | do nich zasahuju vo vzduchu. predmetov/Castic. Zlomenie brisneho | Zlomenie brisneho | nebezpecenstvo
pred vykonanim prac predmety, pripadne kotuca z dovodu kot(i¢a z dovodu vymrStenia Castic.
alebo pred uvedenim prichadzaju do prilisného prilisného namahania,
zariadeni alebo pristrojov | styku s teplymi namahania, pri¢ina vyletovania
do prevadzky. alebo chemickymi pri¢ina vyletovania | predmetov.

materialmi. predmetov.
Jelentés: Ahasznélati Jelentés: Jelentés: Jelentés: A Jelentés: Jelentés: Tilos a Jelentés: Tilos a Jelentés:
kézikonyvet/ Gtmutatétel | Védokeszty(it kell Arcmaszkotkell  |szemet védd Hallasvédd rugé haszndlataa  |rugd hasznalata a Ne hasznaljon sériilt
kell olvasni. viselni. viselni. felszereléstkell  |felszerelést kell nedves csiszolasndl. | kezi mikodtetési csiszolotarcsat.
Veszély: amunkavégzés  |Veszély: akéz Veszély: a viselni. viselni Veszély: Arugo  |Csiszologéppel. Veszély: targyak

HU| vagy a berendezések nekilit6dhet leveg8ben talalhato | Veszély: targyak/ | Veszély: zaj. torése a tllzott Veszély: Arugo torése | kilokGdeése.
vagy gépek mikodésbe  |targyaknak vagy részecskek. részecskek igénybevétel a tulzott igénybevétel
hozatalanak megkezdése |targyak Utkdzhetnek a kilokddése. miatt, targyak miatt, targyak
elétt a hasznélati kézhez, vagy termikus kilokGdésébdl kilokddésébdl eredden.
kézikdnyv/ Gtmutatd vagy vegyi anyaggal eredden.
elolvasaséanak elmaradasa. | érintkezhet.
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okunmamas|.

Pomen: Potrebno je Pomen: Potrebno | Pomen: Potrebno | Pomen: Potrebno | Pomen: Potrebno | Pomen: Prepoved | Pomen: Prepoved Pomen:
prebrati prirocnik/knjizico z | je nositi zas€itne je nositi obrazno  |je nositi zasCito  |je nositizad¢itoza  |uporabe brusaza | uporabe brusa na Ne uporabljajte
navodili rokavice. masko. za odi. sluh. mokro bruSenje. rotno krmiljienem poskodovan brusni
Nevarnost: odsotnost Nevarnost: rode Nevarnost: Nevarnost: lete¢i | Nevarnost: hrup.  |Nevarnost: Ziom | brusiinem stroju. kolut
SL branja pred izvajanjem zadenejo ob ali pridejo | prisotnost delcev v | predmeti/delci. brusa zaradi Nevarnost: Zlom Nevarnost:
dela ali zagonom delovanja | v stik s toplotnimi ali | ozragju. prekomeme brusa zaradi izmetavanje
naprave ali strojev. kemicnimi material. obremenitve povzro€i | prekomerne predmetov.
let predmetov. obremenitve povzroci
et predmetov.
Semnificatie: Trebuie s& | Semnificatie: Trebuie | Semnificatie: Semnificatie: Semnificatie: Semnificatie: Este | Semnificatie: Este | Semnificatie:
citi manualullbrosura cu | sa purtati manusi de | Trebuie s purtati o | Trebuie sa purtati | Trebuie & purtati  |interzisa folosirea  |interzisé folosirea Nu folositi un disc
instructiuni. protectie. masca de fatd. echipament de echipament de discului pentru discului cuomasind | abraziv deteriorat.
Pericol: necitirea Pericol: mainile Pericol: protectie a ochilor. | protectie a auzului. - |slefuirea uda. de slefuit cu actionare | pericol: pot fi
RO|Manualuluifbrosurii cu lovesc ori suntlovite  [prezentainaera | Pericol: protectie | Pericol: zgomot.  |Pericol: Ruperea | Manuala. proiectate cu viteza
instructiuni inainte de de obiecte, sau particulelor. impotriva discului in urma Pericol: Ruperea obiecte.
efectuarea lucrarilor sau  |intrd in contact cu obiectelor/ solicitarii excesive, | discului in urma
de punerea in functiune | materiale termice sau particulelor. cauzand proiectarea |solicitérii excesive,
a echipamentelor sau chimice. obiectelor. cauzand proiectarea
utilajelor. obiectelor.
3HaueHue: Tpsba ga 3HaueHue: TpsibBa | 3HaueHwue: 3HaueHue: 3HaueHue: 3HaueHue: 3HaueHue: 3abpaHeTe | 3Hauenme: [la He ce
npoyeTeTe HapbyHukal | Aa ce HoCAT 3awwmTHY | TpsbBea aa ce Hocw | Tpsibea fa ce TpsibBa fa ce 3abpaxete ynotpe6ara Ha uanonasa noBpeneH
KHIDKKaTA C YKa3aHUsTa. | PbKaBuLy. Macka Ha NMLETO.  [HOCAT MpeanasHy | HOCAT npednasiu | ynotpebata Ha LUNMEPOBBYHIMS AMCK | abpasveH auck.
OnacHocT: HapbuHukbT/ | OnacHocT: Phiiere  (OnacHocT: CPeAcTBa 3a CPE/CTBA 33 YLUHTE. | LUMCDOBLHi7 3AEAHO C PBHHO OnacHocr:
KHDKKATa C ykasaHusida  |daydapsTunmpa  [OnacHocr ot oHuTe. OnacHocr: Lliym. ~ [AVICK 3G BMaxHo yNPaBNABaHA MALLHE | yaxgppyalip
BG| He Gbne npoveter(a) BbaT yaapeHn oT | rpaxoBit YacTuy | OmacHocT: LwcpoBare. 3a Wnucposake. YacTuLm.
Mpe/y 3arno4BaHe Ha npenmeTy unu Aa BbB Bb3flyXa. Ot napaiup OnacHocr: [Mospena | OnacHocT: MoBpesia
pabota unv npean BNAA3T B KOHTAKT npenmeti/ Ha WWMMAOBLYHNS | HA LUNMEHOBBYHMS
MpuBEXiaHe B AACTBIE | C TEPMUYHM I XBbpYaLLy AVCK Nopaau JWCK nopaay
Ha anapatypata unm XAMUYHU MaTepuany. MPaxoBM YaCTULM. npeToBapBaHe, npeToBapBaHe, KoeTo
MaLLMHUTE. KOETO 0BEeXa A0 | OBEXMA A0 Najally
najaLy npeaMeTu. | peameTy.
Eppnveio: Amarteitai va | Eppnveio: Eppnveia: Eppnveia: Eppnveia: Eppnveia: Eppnveio: Eppnveia:
dioBdoere 0 eyxelpidio/ | Amareitan va gopdre | ATrarmeitan va Amareital Amareitan Amaydpeuan xpriong | Amaydpeuan xpriong | Mn xpnoipoTrolgite
BiBAiopaK odnyIwv. TIPOCTOTEUTIKA @opde péoka va popaTe va popaTe ToU Giokou Asiavong | Tou diokou Asiavang | xoAaopEVO ASIOVTIKG
KivBuvog: 1 pn avéyvwon yavia. TIPOCWTTOU. TIPOOTOTEUTIKO YIO! | TIPOOTCITEVTIKO Yidt | yio Aeiavan O Uypo e piat pnyavy TP0XO.
Tou eyyeipiBiou/BiBhiou | KivBuvog: Ta Kivduvog: Ta pama. TNV aKON. TepiBahhov. Aeiavang yeipokivimg | Kivguvog;: extogeuon
EL | odnyiwv mpiv v extéhean | yépia xtumolv TIapouaia KivSuvog; KivBuvog: Bopuoc. | Kivduvog: Opaton  |EKKIVIONG. QVTIKEIUEVLLV.
€pyaoiwv f ) Béon o€ XTummouvTal amo owpaIdiy aTov | ekTOfEUTN Tou diokou Asiavang | Kivduvog: Gpadon
AeIroupyia Twv GUOKEUWV | avTIKEiEva A aépa. QVTIKEIPEVWV/ Moyw utrepBoikAG | Tou digkou Aciavang
7} TWV PNYOVNUATWY. €pyovTal o€ ETaQr OWHaTIOIWV. KQTaTTOVNONG, Noyw uttepBoAikrig
JE BEPUIKA 1) XNUIKG aiTio ekTogeuang KQTemévnang,
UAIKA. QVTIKEIMEVLV. aiTio EKTOGEUaNG
QVTIKEIJEVWV.
3HaueHue: Heobxoaumo | 3HaueHme: 3HaveHue: 3HaveHue: 3HaveHue: 3HaueHwe: 3anpet | 3HaueHue: anpeT | 3HaueHwue:
03HAKOMMTBCS C Heobxoaumo Heobxoaumo Heobxoaumo Heobxoaumo Ha MCMoNb3oBaHWe | Ha MCToMNb3oBaHIe He ucnonb3osath
pyKOBOLCTBOM/ MCnonb30BaTh 1Cnonb30BaTh OfleBaTh 3aALMTY  |OfeBaTh 3aLMTy  |Kpyra Ans BMAXHOIO |Kpyra C pyyHoi MOBPEXEHHIIA
VHCTPYKLWEN No 3alLTHbIE NepyaTki. | Macky Ana nuua. | Ang mas. Ans cryxa. LN1EhoBaHMS. LUNMchoBaNLHON abpasnBHbIi Kpyr.
SKennyaTauu. OnacHocTb: pykt | OnacHoCTb: OnacHocTb: OnacHocTb: WyM. | OnacHoCTb: MaLLIHON. OnacHocTb: BbIGpoC
OnacHocTb: yOAPSIOTCS ANk Hanu4ve YacTuu B |Bbibpoc MoBpexneHve OnacHocTb: NpenmeToB.
RU | HesbinonHerHoe noaBepraTcs BO3MYXE. npeameTos/ Kpyra B CBS31 MoBpexaeHue kpyra B
MpOYTEHVE PyKoBOACTBA/ | yiapaM NpenmeTos, 4acTuLL, C Ype3mepHoit CBSI31 C Ype3mepHon
VHCTPYKLWA N0 Wnu CompuKacaroTes HarpysKkoi B CBSI3N | HArpy3KoiA B CBA3N C
aKcnnyaraLy neper, C TEPMUYECKUMM ¢ BbIbpocom BbIGPOCOM NPEMETOB.
BbINONHEHMEM paboT MMM XVAMAYECKAMM NPenMeToB.
1N NpUBEJEHNEM B Marepuanamy.
[JeliCTBUE YCTPOWCTB N
ofopynoBaHus.
Anlami: Talimatlar Anlami: Koruyucu | Anlami: Bir Anlami: Bir Anlami: Bir Anlam: Islak Anlami: Taglama Anlami:
kilavuzu/kitapgigi eldiven takilmalidir. | ylz maskesi koruyucu gozlik | koruyucu kulaklik  |taslama icin taglama | diskini elle calistirilan  |Hasarli taslama
okunmalidir. Tehlike: eller zarar | takimalidir. takilmalidir. takilmalidir. diskini kullanma bir taglama makinesi e | diskini kullanmayn.
Tehlike: calismaya goriryadaellere  |Tehlike: havadaki | Tehlike: pargalarin/ | Tehlike: giriitts. Y2529 kullanma yasag. Tehlike: parcalarin
TR |baslamadan ya da nesneler garpar partikillerin varli§i. | partikllerin Tehlike: nesnelerin | Tehlike: nesnelerin | sigramasi.
donanimlari veya makine | veya kimyasal sigramasl. sigramas! nedeniyle, |sicramasi nedeniyle,
aksamlarini galistirmadan | malzemelerle temas asiri gerilim sonucu  [asir gerilim sonucu
once, talimatlar eder. taslama diskinin taslama diskinin
kilavuzunun/kitapgiginin kiriimasi. kirimasi.




